
232www.finecables.com

R

FINECABLES ENTERPRISE CO., LIMITED

东莞市协顺电子科技有限公司

M
1

2
 连

接
器

M12 公弯头组装式安装指南(焊接型)

连接头 

螺母 _2 

箭头 

主体 

防呆位 

线材 

图 1

Coding 位

4) 压住连接头两端（如图2所示），并拧紧锁紧螺母2，

    同时将线材往后移动。

5) 将胶环塞入主体尾部，并将螺母1与主体尾部螺牙

    拧紧。

1) 将线材依次穿入螺母1，胶环和主体。

2) 将相应的芯线焊接在对应的针位上。

3) 将主体上的箭头与胶芯的防呆位对齐

     并装入主体
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